Precyzyjny i prosty w obstudze palnik do natrysku ptomieniowego
proszkami Eutalloy® metoda “na goraco”

EUTALLOY.

e Lekkii niezawodny

e Przeznaczony zarowno dla matych warsztatow jak
i duzych zaktadéw produkcyjnych

e Mozliwos¢ zabezpieczania powierzchni réznymi
rodzajami proszkéw Eutalloy

e Trwatewigzaniemetalicznewarstwynatryskiwanej
z podtozem poprzez dyfuzje

e Bezpieczny: specjalna konstrukcja dysz zapobiega
cofaniu sie ptomienia

e Wygodny: nie ma potrzeby ponownego ustawiania

ptomienia po jego zgaszeniu
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Proces Eutalloy® - Natryskiwanie z przetapianiem warstwy

Podstawy procesu
natryskiwania Eutalloy”

Zasada dziatania

Proszek metaliczny wprowadzany
jest do ptomienia, gdzie po
nadtopieniu jest natryskiwany na
wczesniej podgrzang powierzchnie
metalu. Potgczenie uzyskuje sie
poprzez dyfuzje przetapianej
warstwy natrysnietego proszku.

Rodzaj pomiedzy

wigzania

Wigzanie metaliczne
natryskiwanej warstwy stopu
Eutalloy® bez wymieszania
z materiatem rodzimym

(powiekszenie x 500).

A) Warstwa natryskiwana
B) Strefa dyfuzji

C) Materiat rodzimy

natryskiwanym  materiatem jest
identyczny jak przy lutowaniu:
potgczenie zachodzi poprzez dyfuzje
topionego materiatlu  w materiat
rodzimy. Brak wymieszania z
materiatem rodzimym to gwarancja
jakosci i wymaganej odpornosci
na zuzycie natryskiwanej warstwy.
Proszki Eutalloy® to samotopnikujgce
stopy o roéinych wiasnosciach,
gwarantujgce doskonatg odpornosé
na prawie wszystkie rodzaje zuzycia.
Temperatury topienia  proszkéw
Eutalloy® wahajg sie w granicach
850°C i 1100°C. Odlegtos¢ dyszy od
elementu natryskiwanego to od 6
mm do 20 mm.

Zalety

Proces Eutalloy® to szereg korzysci
wynikajacych z unikalnej technologii
oraz dostepnosci materiatéw
dodatkowych:

® Brak wymieszania z materiatem
rodzimym

= Najwyzsza czysto$é metalurgiczna
natryskiwanych warstw i
gwarantowane wtasnosci

= Jednorodne, gtadkie
powtoki

= Brak koniecznosci lub minimalna
obrébka wykanczajaca natryski-
wanych warstw

= Wysoka wytrzymatos¢ po-
taczenia z materiatem rodzimym

= Lepsza odpornosé na udar

® Mozliwos¢ stosowania grubszych
powtok

Zastosowanie

Proces Eutalloy® zostat
zaprojektowany z mysla
o prostej metodzie natryskiwania
jednorodnych warstw
zabezpieczajgcych przed rdéznymi

zjawiskami zuzycia. Szeroka gama
proszkéw  Eutalloy® umozliwia
stosowanie warstw o grubosciach
od 0,1 mm do kilku mm. Metoda
jednoczesnego przetapiania
natryskiwanego proszku pozwala
na uzyskiwania warstw o grubosci
zaledwie 0,05 mm. Twardos¢
natryskiwanych warstw moze
wynosi¢ od 15 do 65 HRC, zaleznie
od zastosowanego proszku.

Dane techniczne

= Temperatura ptomienia: 3200 °C
= Wydajno$é: 2 -6 kg/h

Materiat dodatkowy:
Samotopnikujacy stop Ni, Co lub
Fe w postaci proszku

Grubos¢ napoiny: 0.05 do 10 mm
Gestos$¢ napoiny: 100%
Poziom hatasu: 70 - 80 dB(A)

Twaj Partner w technologiach napraw i regeneracji
www.castolin.pl



Proszki Eutalloy®

Oznaczenie

Eutalioy® 10009
INrartykuta |

pa[efek} 10009 0.7 kg
P[0 10009 3.5 kg

Eutalloy® 10011
GO 10011 0.7kg

Eutalloy® 10112
10112 0.7kg
10112 12.5kg
10112 3.5kg

Eutalloy® 10185
o [o[5pMe) 10185 0.7kg
o [o[sx k1 10185 3.5kg

Eutalloy® 10224
10224 0.7kg

10224 12.5kg

10224 3.5kg

Eutalloy® 10611
IONI3%] 10611 0.7kg
ENIEE 10611WS 12.5kg

Eutalioy® 10680
0o[o[spA1 10680 0.7kg
i0[)[spP] 10680 3.5kg

Eutalioy® 15999
EOPEEE 15999 0.7kg

Twaj Partner w technologiach napraw i regeneracji

Rodzaj
proszku

Ni-Cr-B-Si-Fe

Ni-Cr-B-Si-Fe
z weglikami
wolframu

Ni-Cr-B-Si-Fe
z weglikami
wolframu

Ni-B-Si

Ni-B-Si

Co-Ni-Cr-B-Si
z weglikami
wolframu

Ni-B-Si

Ni-Cr-B-Si-Fe
z weglikami
wolframu

Zastosowanie

Krzywki, popychacze, zderzaki, prowad-
nice, slimaki dekanteréw, czesci zasuw par.
Natrysk elementow narazonych na tarcie.

tancuchy przenosnikéw, sruby transpor-
terow, segmenty wycierakow, ttoczniki,
lemiesze koparek, wiertta, noze korowarek

Natrysk czesci maszyn uzywanychdo trans-
portu, przetadunku i przerobu mineratow:
Sruby transporteréw, mieszalniki gliny,
ttoczniki, wirniki turbin, wirniki wentyla-
toréw, sruby pomp, itp.

Natrysk form zeliwnych i stalowych do
szkta i tworzyw sztucznych. Odbudowa
watkéw, mimosrodéw, panewek. Powtoka
zabezpieczajgca wegliki  wolframu na
wierttach, itp.

Naprawa krawedzi form szklarskich, zeby két,
kolektory wydechowe, korpusy pomp, prasy
do ciggnienia narzedzi. Warstwa podktadowa
przed spawaniem elektrycznym trudno
spawalnego zeliwa, itp.

Regeneracja $Srub w transporcie chemic-
znym, topatki wentylatorow w cementow-
niach, wiertta, $ruby ttoczace. topaty i czesci
mieszarek, itp.

Naprawa kot zebatych, zeliwnych gniazd
zaworow, form, krawedzie rowkéw, czopy
pod tozyska, sprzegta Cardana, itp.

Natrysk form do ceramiki, skrobaki. topatki
rozsiewaczy nawozow, fopatki cyklondw, leje
zsypowe na piasek, wyloty maszyn do worko-
wania, itp.

www.castolin.pl

~63 HRC

Niski wspodtczynnik tarcia. Dobra
odpornos¢ na korozje, erozje i Scieranie
pod lekkim obcigzeniem.

~65 HRC
80% zawartos¢ weglikéw wolframu.
Doskonata odpornosc¢ na Scieranie

~64 HRC
60% zawartos¢ weglikow wolframu.
Bardzo dobra odpornos¢ na Scieranie

~390 HV30

Dobra odpornosc na tarcie metal-metal.
Doskonata odpornosc¢ na korozje. Dobrze
obrabialny przez toczenie.

~250 HV30

Przeznaczony na nowe i zuzyte zeliwo.
Dobra odpornosc¢ na korozje.

Dobrze obrabialny przez toczenie.

~55 HRC

50% zawartos¢ weglikdw wolframu.
Doskonata odpornos¢ na Scieranie pod
naciskami i korozje.

~240 HV30

Dobra odpornos¢ na udar i utlenianie
w wysokiej temperaturze.

Dobrze obrabialny przez toczenie.

~65 HRC

15% zawartos¢ weglikow wolframu.
Doskonata odpornos¢ na erozje
i Scieranie przez drobne Scierniwo.
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System Eutalloy®

Superlet-S-Eutalloy®
Superlet-S- Eutalloy® to acetylenowo = ROwne, precyzyjnie  nanoszone,
- tlenowy palnik przeznaczony do jednorodne powtoki natryskiwanych
natrysku ptomieniowego proszkowego. i przetapianych proszkéw N
Precyzyjnie nanosi powtoki ™ Mozllyvosc natrysku w  réznych
zabezpieczajace przed zuzyciem. poz_y_qaclh’ A

® Mozliwos¢ natryskiwania na

szerokiej gamie materiatéw rodzimych:

Charakterystyka stalach  niestopowych, stopowych,

. . nierdzewnych oraz na zeliwie
® Elastyczny, uniwersalny i trwaty

m Szybki zawdr odciecia acetylenu
i tlenu utrzymuje ustawienia
ptomienia

Zestaw Superdet-S- Eutalloy®

Zawartos¢ zestawu:

® 1 palnik SuperJet-S Zestaw zawiera réwniez po jednym opa-
| /' = 6 réinych koncowek palnika kowaniu proszkéw Eutalloy® do szerokiej
- ® klucz gamy zastosowan:
S - . Eutalloy® 10680— 10009 — 10185 — 10112
| ] = B zapalniczka
. 3 B zaciemniane okulary do natrysku ) o . o
- ’ B szybkoztaczki do przytaczenia wez W zestawie znajduje sie rowniez
' - ¥ a o przyla . &2y Solution R 104 do zabezpieczania
= zestaw czyscikow do dysz powierzchni, ktére nie sg przeznaczone
"?4 B zestaw czyscikéw do inzektora * do natrysku.
/ ® specjalny $rubokret *
® dodatkowe czysciki *
Nr artykutu m zestaw wktadek teflonowych *

EELFENETE) Petny zestaw Superlet-S

* w plastikowym opakowaniu
PRV Zestaw Superlet-S- z lancami A1S, B3S i C5S

KoolTip

P_EUL Specjalne dysze chtodzone ciecza, o nazwie KoolTip® s3 zalecane wszedzie tam,
m gdzie palnik Superlet -S jest narazony na dtugie cykle pracy w bardzo wysokich
— temperaturach.

\,_Q \ Zestaw dysz chtodzonych cieczg C6 zawiera:

] B zestaw z urzadzeniem chtodzacym Akcesoria takie jak:

) B zestaw wezy do podtaczenia wody B zapalniczka

- B specjalna ostona termiczna m okulary ochronne do natrysku

a— ® czyscik do dysz
E | czyscik do inzektorow
Zestaw KoolTip C6S =

zestaw wktadek teflonowych

TwaQj Partner w technologiach napraw i regeneracji

TSN Messer Eutectic Castolin Sp. z o.0.
Castolin[Eutectic @ ul- Robatnicza 2, Jaor0 Shwice
e el. +
Eutectic | Gastolin MESSER Faks +48 32 230 67 39
Cutting Systems www.castolin.pl
castolin@castolin.pl
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