INSTRUKCJE DOTYCZACE
ZASTOSOWANIA
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Przygotowanie powierzchni

Instrukcje dotyczace zastosowania

Nalezy upewnic sie, ze powierzchnia jest czysta i sucha.
Wstepne oczyszczenie powierzchni jest konieczne do
usuniecia oleju, wosku i innych zanieczyszczen, ktore
moglyby zanieczysci¢ materiat Scierajacy i wtopic sie w
Eroﬁl piaskowania. Nalezy sprawdzi¢ powierzchnie pod
gtem zanieczyszczenia solg jonowa (chlorki i siarczany)
i odpowiednio zobojetnic powierzchnie. Podczas
rzygotowania powierzchni i naktadania powtokinalezy
ontynuowac tylko wtedy, gdy temperatura podioza
wynosi 3°C (5°F) powyzej temperatury punktu rosy, a
wilgotnos¢ wzgledna przekracza 85%. Piaskowanie z
uzyciem czystych, katowych materiatow sciernych. Nie
stosowac srutu staliwnego ani materiatéow innych niz
katowe. W przypadku powierzchni stalowych nalezy
piaskowac strumieniowo-scierne (do stopnia czystosci
SSPC-SP10; NACE 2; SA 2.5) o profilu gtebokosci conajmniej
75 mikronoéw (3,0 mil). Przed natozeniem powfoki nalezy
przedmucha¢ powierzchnig, aby upewni¢ sig, ze jest
wolna od kurzu i innych zanieczyszczen.
W przypadku mniej mvvazyf'nej eksploatacji Tub w
razie nagfej naprawy dozwolone jest przygotowanie
powierzchni przy uzyciu mechanicznego szlifowania
listkowa sciernicg tarczowa (40 ziaren Tub grubszych)
oraz obrobka S$cierna z zastosowaniem szczotki.
Powierzchnia musi by¢ czysta o chropowatosci
wynoszacej 50 mikrondow (2,0mil). Ze wzgledu na
Wo]m'e%'sze tempo czyszczenia mechanicznego, metody
te idealnie nadajg sie do mniejszych napraw.

Instrukcje dotyczace mieszania

Jest to system trzysktadnikowy. Jeden zestaw musi
zosta¢ wymieszany i zastosowany w tym samym
momencie. Nalezy mieszac ze soba tylko cafa zawartos¢
pojemnikéw, aby uniknaé uzyskania nieodpowiednich
proporcji. Upewni¢ sig, ze temperatura produktu
zawiera sie w granicach 20-30°C (68-85°F); w pierwszej
kolejnosci nalezy wstepnie wymiesza¢ osobno zywicg
czesc A i utwardzacz czgsc B; upewnic sig, ze na dnie
pojemnika nie pozostaje osadzony material. Wlewac
wolno utwardzacz do zywicy jednoczesnie powoli
mieszajac. Wla¢ na raz jedng czwartg utwardzacza
do zywicy i wymiesza¢; po rozprowadzeniu, dodawac
powoli pozostajaca czes¢ utwardzacza caly czas
mieszajac. Miesza¢ przez 2 minuty, az do uzyskania
jednolitego koloru i konsystencji.

Aby w pefni wymieszac skfadniki, zeskrobac¢ produkt ze
scianekidna pojemnikaimieszacjeszcze przez 1 minute.
Wilac zmieszane sktadniki do czystego wiadra i mieszajac
za pomocg mieszarki mechanicznej zaczg¢ powoli
dodawac do mieszanki sktadnik C (masa ceramiczna).
Poniewaz lepkos¢ wymieszanego materiatu jest bardzo
wysoka, nalezy upewnic sig, ze uzywany jest odpowiedni
mieszalnik i fopatka. W celu doboru odpowiedniego
sprzetu do mieszania nalezy skontaktowac sie z firma
Castolin Eutectic.

1. Powymieszaniu produkt musi by¢ natychmiastowo
zastosowany - nie jest wymagany czas indukgji.
NinieTjszy produkt charakteryzuje sie krotkg
trwafoscia uzytkowa, poniewaz w wyniku reakcji
polimeryzacji  zaczyna wytwarza¢ sie cieplo.
Zawartos¢ na powierzchni mieszania moze byc
podzielonanaporcjeiprzechowywanaw mniejszych
pojemnikach ~ w  celu utrzymania trwatosci
uzytkowej. Produkt moze by¢ aplikowany dfonmi
(w rekawicach) lub za pomoca szpachelki. Natozyc
bardzo cienka warstwe materiatu umozliwiajac
zywicy polimerowej wsigkna¢ w powierzchnige w
celu zapewnienia wtasciwej przyczepnosci. Na
mokrg powierzchnig, nalezy rozpoczg¢ naktadanie
powtoki o okreslonej grubosci. Ugniata¢ powfokg i
naktadac jg w taki sposdb, aby zapobiec uwigzieniu
powietrza.

2. W  przypadku = zastosowan  na  duzych
powierzchniach, zaleca sig uzycie stodka MeCaWear
300 jako podktadu w celu poprawy wytrzymatosci i
przyczepnosci powtoki do powierzchni.

3. Zywotnosc uzytkowa niniejszego produktu wymnosi
mniej niz 40 minut i skraca sig w zaleznosci od masy
i temperatury. Im wyzsza temperatura i wigksza
masa, tym szybciej zachodzi twardnienie.

4. Ab{ poprawi¢  wykonczenie powierzchni  po
nafozeniu powtoki, mozna wygtadzi¢ powierzchnig
zmoczonymi w wodzie dformi (w rekawiczkach).

5. Powtokatamoze by¢ pokryta powtoka antykorozyjng
w kontrastujgcym kolorze, takg jak MeCaWear 300.

Inspekcja

Natychmiast po natozeniu powtoki nalezy wzrokowo
sprawdzi¢, czy nie ma otwordw i stref, gdzie powtoka nie
zostata nafozona. Mozna to natychmiast naprawic, jesli
powtoka jest lepka w dotyku.

Kolejne inspekcje nalezy przeprowadzi¢ po stwardnieniu
powtoki. Sprawdzi¢ wzrokowo powtoke EOd katem
odbarwien, otworow, nieutwardzonej powtoki, pecherzy
i inmych widocznych wad. W zaleznosci od wady moze
okazac sie konieczne mechaniczne usunigcie i ponowne
natozenie powtoki.

W przypadku, gdy powfoka ma byc¢ stosowana w
warunkach zanurzenia lub do prac wymagajacych
zabezpieczenia antykorozy%'nego, nalezy przeprowadzic
badania pod katem nieciggfosci zgodnie z odpowiednimi
normami ASTM. Zalecane minimalne napigcie wynosi
2000 V lub 100 V/mil, w zaleznosci od Sredniej grubosci
powfoki.



Przechowywanie i czyszczenie

Witasciwosci utwardzajace

1.

2.

Do oczyszczenia narzedzi nalezy uzy¢ komercyjnych
rozpuszczalnikow (Ksylen, I\/\etylo—etylo-keton{.

Po wyschnigciu powtoki material musi zostac
usuniety.

Przechowywac pojemniki szczelnie zamkniete
spodem do gory. Do czyszczenia zastosowac M.E.K.
lub mieszanke M.E.K i Ksylenu w proporcji 50:50.

Przechowywac w temperaturze od 10°C (50°F) do
27°C (80°F). NIE ZAMRAZAC.

Produkt nalezy wykorzystac w ciggu dwoch lat od
jego otrzymania. Po otwarciu pokrywki produktu,
nalezy pamieta¢ o doktadnym zamknieciu. Okres
trwafosci skraca sie do 3 miesiecy.

W  przypadku zastosowan z  substancjami
chemicznymi powtoka musi twardnie¢ przez 7
petnych dni. Wymuszone utwardzanie przez 6 godzin
w temperaturze 50°C (120°F) moze byc zastosowane
do przyspieszenia procesu chemicznego. Temperatura
sprayu oraz temperatura podtoza wplywaja na czas
twardnienia powfoki. Im wyzsza temperatura tym
reakcja jest szybsza.
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Przed zastosowaniem jakiegokolwiek produktu nalezy
odnies¢ sie do Karty charakterystyki produktu (SDS). W
razie koniecznosci nalezy przestrzegac standardowych
procedur przy pracy w zamknietej przestrzeni.

Nalezy stosowac ochrone oczu i petng ochrone skory
wigczniezrekawicamiodpornyminadziataniesubstancji
chemicznych. W miejscach, w ktorych wystepuje mgta,
nalezy stosowac respirator zatwierdzony przez NIOSH.

Ekonomiczne rozwigzania w zakresie napraw i utrzymania ruchu
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