
MeCaCorr© 750
INSTRUKCJE DOTYCZĄCE 

ZASTOSOWANIA

Przygotowanie powierzchni
Należy upewnić się, że powierzchnia jest czysta i sucha. 
Wstępne oczyszczenie powierzchni jest konieczne do 
usunięcia oleju, wosku i innych zanieczyszczeń, które 
mogłyby zanieczyścić materiał ścierający i wtopić się w 
profil piaskowania. Należy sprawdzić powierzchnię pod 
kątem zanieczyszczenia solą jonową (chlorki i siarczany) 
i odpowiednio zobojętnić powierzchnię. Podczas 
przygotowania powierzchni i nakładania powłoki należy 
kontynuować tylko wtedy, gdy temperatura podłoża 
wynosi 3°C (5°F) powyżej temperatury punktu rosy, a 
wilgotność względna przekracza 85%. Piaskowanie z 
użyciem czystych, kątowych materiałów ściernych. W 
przypadku powierzchni stalowych należy piaskować 
strumieniowo-ścierne (do stopnia czystości SSPC-SP10; 
NACE 2; SA 2.5) o profilu głębokości co najmniej 75 
mikronów (3,0 mil). Przed nałożeniem powłoki należy 
przedmuchać powierzchnię, aby upewnić się, że jest 
wolna od kurzu i innych zanieczyszczeń.
Wypełnianie korozji wżerowej/Nieregularnych spoin - 
Nieregularna chropowatość powierzchni spowodowana 
spawaniem lub korozją powinna być wyrównana przy 
użyciu kompozytu polimerowo-metalowego, takiego 
jak seria MeCaFix firmy MeCaTeC©. Nałożenie powłoki na 
naprawianą powierzchnię może wymagać zmatowienia 
wyrównywanej części przed nałożeniem warstwy 
wierzchniej. Należy odnieść się do instrukcji dotyczącej 
zastosowania dla reperowanej części.
Obsługa słonej wody - Zaleca się, aby w przypadku 
narażenia podłoża na zanurzenie w słonej wodzie 
powierzchnia była poddana obróbce strumieniowo-
ściernej, a następnie pozostawiona na 24 godziny po 
czym poddana działaniu wody pod wysokim ciśnieniem 
z roztworem zobojętniającym przed powtórnym 
natryskiwaniem w celu naniesienia powłoki.

Instrukcje dotyczące mieszania
Jest to system dwuskładnikowy. Jeden zestaw musi 
zostać wymieszany i zastosowany w tym samym 
momencie. Należy mieszać ze sobą tylko całą zawartość 
pojemników, aby uniknąć uzyskania nieodpowiednich 
proporcji. Upewnić się, że temperatura produktu 
zawiera się w granicach 20-30°C (68-85°F); w pierwszej 
kolejności należy wstępnie wymieszać osobno żywicę 
część A i utwardzacz część B; upewnić się, że na dnie 
pojemnika nie pozostaje osadzony materiał. Wlewać 
wolno utwardzacz do żywicy jednocześnie powoli 
mieszając.
Wlać na raz jedną czwartą utwardzacza do żywicy 
i wymieszać; po rozprowadzeniu, dodawać powoli 
pozostającą część utwardzacza cały czas mieszając. 
Mieszać przez 2 minuty, aż do uzyskania jednolitego 
koloru i konsystencji. Aby w pełni wymieszać składniki, 
zeskrobać produkt ze ścianek i dna pojemnika i mieszać 
jeszcze przez 1 minutę. Jeśli używana jest wiertarka 
mechaniczna z mieszadłem „Jiffy”, mieszanie powinno 
odbywać się przy niskiej prędkości obrotowej. Nadmierna 
prędkość mieszania napowietrzy mieszaninę, co nie jest 
wskazane.

Instrukcje dotyczące zastosowania
Po wymieszaniu produkt musi być natychmiastowo 
zastosowany - nie jest wymagany czas indukcji. 
Niniejszy produkt charakteryzuje się krótką trwałością 
użytkową, ponieważ w wyniku reakcji polimeryzacji 
zaczyna wytwarzać się ciepło. Zawartość pojemnika 
może być podzielona na porcje i przechowywana 
w mniejszych pojemnikach w celu utrzymania 
trwałości użytkowej. Produkt może być aplikowany za 
pomocą pędzla lub wałka. Nałożyć materiał na profil 
powierzchni aż do całkowitego zwilżenia powierzchni 
podłoża w celu zapewnienia właściwej przyczepności. 
Dodawanie reduktorów i rozcieńczalników do 
produktu jest zabronione.

MeCaSpray© Pistolet natryskowy na wkłady
Przed zastosowaniem należy zapoznać się z filmem 
instruktażowym i odpowiednią instrukcją dotyczącą 
produktu MeCaSpray. Podgrzać tuby wkładu do 
temperatury 51-57°C (125-135°F); nie przekraczać 62°C 
(145°F). Potrząsnąć tubą wkładu w celu rozprowadzenia 
ewentualnych osadów produktu. Ustawić tłoki w 
stosunku 2:1. Wykorzystać mieszalnik statyczny o 
niskim przepływie (szara końcówka) bez kulowego 
zaworu zwrotnego (biała podstawa) Rozpocząć 
natryskiwanie przy ciśnieniu wlotowym o wartości 4 
barów (60 psi). Oczyścić produkt za pomocą mieszadła 
statycznego, aby zapewnić prawidłowe rozprowadzenie 
składników żywicy i utwardzacza oraz upewnić się, 
że głębokość tłoka wkładu jest taka sama dla obydwu 
składników. Powietrze doprowadzane do atomizera 
powinno być ustawione na 3 lub 4; zbyt duża ilość 
rozpylanego powietrza zwiększa chropowatość 
powierzchni. Za pomocą pokrętła ustawić maksymalną 
prędkość tłoka. Podczas natryskiwania należy stać w 
odległości co najmniej 40 cm (16 cali) od powierzchni. 
Przed rozpoczęciem natryskiwania powierzchni, 
należy zawsze dokładnie wymieszać składniki przed 
skierowaniem pistoletu w stronę powierzchni.
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Hydrodynamiczne nakładanie pojedynczego i 
wielokomponentowego sprayu
W celu zastosowania tego materiału należy 
zapoznać się z instrukcją Castolin Eutectic oraz z 
zaleceniami dotyczącymi stosowania pojedynczego 
hydrodynamicznego i podgrzewanego wyposażenia 
wielokomponentowego.

Zastosowanie sprayu
Przed nałożeniem pełnej powłoki, należy pomalować 
pędzlem wszelkie ciągłe spoiny i krawędzie. Nałożyć 
powłokę metodą „mokre na mokre” na pomalowane 
pędzlem strefy. Nanosić powłokę nie grubszą niż 500 
mikronów (20 mils) na pociągnięcie. Nanieść powłokę o 
odpowiedniej grubości stosując metodę wielokrotnych 
pociągnięć w układzie siatkowym (crisscross).

Inspekcja
Natychmiast po nałożeniu powłoki należy wzrokowo 
sprawdzić, czy nie ma otworów i stref, gdzie powłoka nie 
została nałożona. Można to natychmiast naprawić, jeśli 
powłoka jest lepka w dotyku.
Kolejne inspekcje należy przeprowadzić po stwardnieniu 
powłoki. Sprawdzić wzrokowo powłokę pod kątem 
odbarwień, otworów, nieutwardzonej powłoki, pęcherzy 
i innych widocznych wad. W zależności od wady może 
okazać się konieczne mechaniczne usunięcie i ponowne 
nałożenie powłoki.
W przypadku, gdy powłoka ma być stosowana w 
warunkach zanurzenia lub do prac wymagających 
zabezpieczenia antykorozyjnego, należy przeprowadzić 
badania pod kątem nieciągłości zgodnie z odpowiednimi 
normami ASTM. Zalecane minimalne napięcie wynosi 
2000 V lub 100 V/mil, w zależności od średniej grubości 
powłoki.

Przechowywanie i czyszczenie
1. Do oczyszczenia narzędzi należy użyć komercyjnych 

rozpuszczalników (Ksylen, Metylo-etylo-keton).
2. Po wyschnięciu powłoki materiał musi zostać 

usunięty.
3. Przechowywać pojemniki szczelnie zamknięte 

spodem do góry. Do czyszczenia zastosować M.E.K. 
lub mieszankę M.E.K i Ksylenu w proporcji 50:50.

4. Przechowywać w temperaturze od 10°C (50°F) do 
27°C (80°F). NIE ZAMRAŻAĆ.

5. Produkt należy wykorzystać w ciągu dwóch lat od 
jego otrzymania. Po otwarciu pokrywki produktu, 
należy pamiętać o dokładnym zamknięciu. Okres 
trwałości skraca się do 3 miesięcy.

6. Kartusz: siatka z kartonu i półfabrykatu wisiorek 
une longue période ou s’il ya une séparation dans 
le liquide contra dans le tube de la cartouche, 
préchauff er la cartouche entre 50 ° C et 60 ° C, puis 
mélanger dans un agitateur pneumatique jusqu ‘ a 
uzyskuje się homogenny homogen.

Właściwości utwardzające
W przypadku zastosowań z substancjami 
chemicznymi powłoka musi twardnieć przez 7 
pełnych dni. Wymuszone utwardzanie przez 6 godzin 
w temperaturze 50°C (120°F) może być zastosowane 
do przyspieszenia procesu chemicznego. Temperatura 
sprayu oraz temperatura podłoża wpływają na czas 
twardnienia powłoki. Im wyższa temperatura tym 
reakcja jest szybsza.

Bezpieczeństwo
Przed zastosowaniem jakiegokolwiek produktu należy 
odnieść się do Karty charakterystyki produktu (SDS). W 
razie konieczności należy przestrzegać standardowych 
procedur przy pracy w zamkniętej przestrzeni.
Należy stosować ochronę oczu i pełną ochronę skóry 
włącznie z rękawicami odpornymi na działanie substancji 
chemicznych. W miejscach, w których występuje mgła, 
należy stosować respirator zatwierdzony przez NIOSH.


