
1

PTA-Handbrenner
PTA Hand-Held Torch
PTA Torche Manuelle

GAP E 12N

!  BETRIEBSANLEITUNG / ERSATZTEILLISTE
!  OPERATING MANUAL / SPARE PARTS LIST
!  MANUEL D’UTILISATION / LISTE DE PIÈCES
  DE RECHANGE

zum Plasma-Schweißen
for Plasma Welding
pour Rechargement par Plasma Transféré



6

 

1 2 3 4

5 6 7 8

9



7

E
rs

at
zt

ei
lli

st
e 

/ L
is

t 
o

f 
sp

ar
e 

p
ar

ts
 / 

L
is

te
 d

e 
p

iè
ce

s 
G

A
P

 E
 1

2 
N

  
 

 

P
o

s.

1 2 3 4 5 6 7 8 9

A
rt

.-
N

r.
/

It
e

m
 c

o
d

e

4
0

0
9

0
0

4
0

0
8

1
2

4
0

0
8

11

4
0

0
8

1
3

4
0

0
8

0
9

4
0

0
7

0
8

4
0

0
8

0
8

4
0

0
8

0
7

4
0

0
8

0
6

4
0

0
8

0
5

4
0

0
8

8
9

4
0

0
8

9
0

4
0

1
0

1
6

4
0

1
2

1
7

4
0

0
9

6
6

4
0

0
9

6
7

4
0

0
9

6
8

4
0

0
9

6
9

4
0

0
9

6
1

4
0

0
9

7
0

4
0

0
9

7
1

4
0

0
9

7
2

4
0

0
9

7
9

4
0

0
9

7
3

B
e

ze
ic

h
n

u
n

g

W
P

L
-H

a
n

d
b

re
n

n
e

r 
G

A
P

 E
 1

2
 N

W
P

L
-H

a
n

d
b

re
n

n
e

r 
G

A
P

 E
 1

2
 N

 ,
w

a
ss

e
rg

e
kü

h
lt 

m
it 

4
 m

 S
ch

la
u

ch
p

a
ke

t 
u

n
d

 Z
e

n
tr

a
la

n
sc

h
lu

ß
 m

it 
se

p
a

ra
te

m
 W

a
ss

e
r-

, 
u

n
d

 P
ilo

ts
tr

o
m

a
n

ss
ch

lu
ß

, 
e

in
sc

h
lie

ß
lic

h
 E

in
st

e
lll

e
h

re

b
e

st
e

h
e

n
d

 a
u

s:
B

re
n

n
e

rk
a

p
p

e
 Ø

 2
,4

 m
m

W
o

lfr
a

m
e

le
kt

ro
d

e
, 

Ø
 2

,4
 m

m
, 

L
ä

n
g

e
 5

8
 m

m
, 

2
 %

 
T

h
o

ri
u

m
o

xi
d

 (
K

a
th

o
d

e
) 

O
-R

in
g

Is
o

lie
rr

in
g

Z
e

n
tr

ie
rr

ö
h

rc
h

e
n

 Ø
 2

,4
 m

m
P

la
sm

a
g

a
sd

ü
se

, 
Ø

 2
,3

 m
m

 /
 1

0
 m

m
G

a
sd

iff
u

so
r

S
ch

u
tz

g
a

sd
ü

se
, 

ku
rz

E
in

st
e

lll
e

h
re

, 
ku

rz

Z
u

b
eh

ö
r

B
re

n
n

e
rk

a
p

p
e

 Ø
 1

,0
 m

m
B

re
n

n
e

rk
a

p
p

e
 Ø

 1
,6

 m
m

W
o

lfr
a

m
e

le
kt

ro
d

e
 Ø

 1
,0

 m
m

, 
L

ä
n

g
e

 5
8

 m
m

W
o

lfr
a

m
e

le
kt

ro
d

e
 Ø

 1
,6

 m
m

, 
L

ä
n

g
e

 5
8

 m
m

Z
e

n
tr

ie
rr

ö
h

rc
h

e
n

 Ø
 1

,0
 m

m
Z

e
n

tr
ie

rr
ö

h
rc

h
e

n
 Ø

 1
,6

 m
m

P
la

sm
a

g
a

sd
ü

se
 Ø

 0
,8

 m
m

, 
L

ä
n

g
e

 1
0

 m
m

P
la

sm
a

g
a

sd
ü

se
 Ø

 1
,2

 m
m

, 
L

ä
n

g
e

 1
0

 m
m

P
la

sm
a

g
a

sd
ü

se
 Ø

 1
,7

 m
m

, 
L

ä
n

g
e

 1
0

 m
m

P
la

sm
a

g
a

sd
ü

se
 Ø

 0
,8

 m
m

, 
L

ä
n

g
e

 1
5

 m
m

P
la

sm
a

g
a

sd
ü

se
 Ø

 1
,2

 m
m

, 
L

ä
n

g
e

 1
5

 m
m

P
la

sm
a

g
a

sd
ü

se
 Ø

 1
,7

 m
m

, 
L

ä
n

g
e

 1
5

 m
m

E
in

st
e

lll
e

h
re

, 
la

n
g

S
ch

u
tz

g
a

sd
ü

se
, 

la
n

g

D
e

si
g

n
a

tio
n

W
P

L 
H

a
n

d
-H

e
ld

 T
o

rc
h

 G
A

P
 E

 1
2

 N

W
P

L 
h

a
n

d
-h

e
ld

 t
o

rc
h

 G
A

P
 E

 1
2

 N
, 

w
a

te
r-

co
o

le
d

, 
w

ith
 4

 m
 c

a
b

le
 a

ss
e

m
b

ly
 a

n
d

 c
e

n
tr

a
l 

co
n

n
e

ct
o

r 
w

ith
 s

e
p

a
ra

te
 c

o
n

n
e

ct
io

n
 f

o
r 

w
a

te
r 

a
n

d
 p

ilo
t 

cu
rr

e
n

t,
 in

cl
u

d
in

g
 s

e
tt

in
g

 g
a

u
g

e

co
m

p
ri
si

n
g

:
To

rc
h

 c
a

p
T

u
n

g
st

e
n

 e
le

ct
ro

d
e

, 
Ø

 2
.4

 m
m

, 
le

n
g

th
 4

8
 m

m
, 

2
%

 t
h

o
ri
u

m
 o

xi
d

e
 (

ca
th

o
d

e
)“

O
-r

in
g

In
su

la
tin

g
 r

in
g

C
e

n
te

ri
n

g
 t

u
b

e
 Ø

 2
.4

 m
m

P
la

sm
a

 g
a

s 
n

o
zz

le
, 

Ø
 2

.3
 m

m
 

G
a

s 
d

iff
u

se
r

S
h

ie
ld

in
g

 g
a

s 
n

o
zz

le
, 

sh
o

rt
S

e
tt

in
g

 g
a

u
g

e
, 

sh
o

rt

A
cc

es
so

ri
es

To
rc

h
 c

a
p

 Ø
 1

.0
 m

m
To

rc
h

 c
a

p
 Ø

 1
.6

 m
m

T
u

n
g

st
e

n
 e

le
ct

ro
d

e
, 

Ø
 1

.0
 m

m
, 

le
n

g
th

 5
8

 m
m

T
u

n
g

st
e

n
 e

le
ct

ro
d

e
, 

Ø
 1

.6
 m

m
, 

le
n

g
th

 5
8

 m
m

C
e

n
te

ri
n

g
 t

u
b

e
 Ø

 1
.0

 m
m

C
e

n
te

ri
n

g
 t

u
b

e
 Ø

 1
.6

 m
m

P
la

sm
a

 g
a

s 
n

o
zz

le
, 

Ø
 0

.8
 m

m
, 

le
n

g
th

 1
0

 m
m

 
P

la
sm

a
 g

a
s 

n
o

zz
le

, 
Ø

 1
.2

 m
m

, 
le

n
g

th
 1

0
 m

m
P

la
sm

a
 g

a
s 

n
o

zz
le

, 
Ø

 1
.7

 m
m

, 
le

n
g

th
 1

0
 m

m
P

la
sm

a
 g

a
s 

n
o

zz
le

, 
Ø

 0
.8

 m
m

, 
le

n
g

th
 1

5
 m

m
P

la
sm

a
 g

a
s 

n
o

zz
le

, 
Ø

 1
.2

 m
m

, 
le

n
g

th
 1

5
 m

m
P

la
sm

a
 g

a
s 

n
o

zz
le

, 
Ø

 1
.7

 m
m

, 
le

n
g

th
 1

5
 m

m
S

e
tt

in
g

 g
a

u
g

e
, 

lo
n

g
S

h
ie

ld
in

g
 g

a
s 

n
o

zz
le

, 
lo

n
g

 

D
é

si
g

n
a

tio
n

W
P

L 
To

rc
h

e
 M

a
n

u
e

lle
 G

A
P

 E
 1

2
 N

 

„W
P

L 
To

rc
h

e
 m

a
n

u
e

lle
 G

A
P

 E
 1

2
 N

, 
re

fr
o

id
ie

 à
 l‘

e
a

u
 

a
ve

c 
fa

is
ce

a
u

 d
e

 4
 m

 e
t 

co
n

n
e

ct
e

u
r 

a
ve

c 
d

e
s 

ra
c-

co
rd

s 
sé

p
a

ré
s 

p
o

u
r 

e
t 

l‘a
rc

 p
ilo

te
, 

liv
ré

e
 a

ve
c 

ja
u

g
e

 
d

‘a
ju

st
a

g
e

 d
e

 l‘
é

le
ct

ro
d

e
“

co
m

p
re

n
a

n
t:

 
C

o
iff

e
 d

e
 t

o
rc

h
e

„E
le

ct
ro

d
e

 d
e

 t
u

n
g

st
é

n
e

, 
Ø

 2
,4

 m
m

, 
lo

n
g

u
e

u
r 

5
8

 m
m

, 
2

 %
 o

xi
d

e
 d

e
 t

h
o

ri
u

m
 (

ca
th

o
d

e
)“

Jo
in

t 
to

ri
q

u
e

A
n

n
e

a
u

 is
o

la
n

te
T

u
b

e
 d

e
 c

e
n

tr
a

g
e

T
u

ye
re

 d
e

 g
a

z 
p

la
sm

a
g

è
n

e
, 

Ø
 2

,3
 m

m
D

iff
u

se
u

r 
d

e
 g

a
z

B
u

se
 d

e
 g

a
z 

d
e

 p
ro

te
ct

io
n

, 
co

u
rt

Ja
u

g
e

 d
‘a

ju
st

a
g

e
 d

e
 l‘

é
le

ct
ro

d
e

, 
co

u
rt

A
cc

es
so

ir
es

C
o

iff
e

 d
e

 t
o

rc
h

e
 Ø

 1
,0

 m
m

C
o

iff
e

 d
e

 t
o

rc
h

e
 Ø

 1
,6

 m
m

E
le

ct
ro

d
e

 d
e

 t
u

n
g

st
è

n
e

, 
Ø

 1
,0

 m
m

, 
lo

n
g

e
u

r 
5

8
 m

m
E

le
ct

ro
d

e
 d

e
 t

u
n

g
st

è
n

e
, 

Ø
 1

,6
 m

m
, 

lo
n

g
e

u
r 

5
8

 m
m

T
u

b
e

 d
e

 c
e

n
tr

a
g

e
 Ø

 1
,0

 m
m

T
u

b
e

 d
e

 c
e

n
tr

a
g

e
 Ø

 1
,6

 m
m

T
u

yè
re

 d
e

 p
la

sm
a

, 
Ø

 0
,8

 m
m

, 
lo

n
g

u
e

u
r 

1
0

 m
m

T
u

yè
re

 d
e

 p
la

sm
a

, 
Ø

 1
,2

 m
m

, 
lo

n
g

u
e

u
r 

1
0

 m
m

T
u

yè
re

 d
e

 p
la

sm
a

, 
Ø

 1
,7

 m
m

, 
lo

n
g

u
e

u
r 

1
0

 m
m

T
u

yè
re

 d
e

 p
la

sm
a

, 
Ø

 0
,8

 m
m

, 
lo

n
g

u
e

u
r 

1
5

 m
m

T
u

yè
re

 d
e

 p
la

sm
a

, 
Ø

 1
,2

 m
m

, 
lo

n
g

u
e

u
r 

1
5

 m
m

T
u

yè
re

 d
e

 p
la

sm
a

, 
Ø

 1
,7

 m
m

, 
lo

n
g

u
e

u
r 

1
5

 m
m

Ja
u

g
e

 d
‘a

ju
st

a
g

e
 d

e
 l‘

é
le

ct
ro

d
e

, 
lo

n
g

B
u

se
 d

e
 g

a
z 

d
e

 p
ro

te
ct

io
n

, 
lo

n
g



8

                                                                                                                                                          

Für technische Beratung und Veranstaltung von praktischen Schweißkursen in Ihreb Betrieb wenden Sie sich an unsere Spezialisten für Anwendungsprobleme. 
Änderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns vor.            © by Eutectic+Castolin - 402039 - 0089

Great Britain
Eutectic Company Ltd.
Burnt Meadow Road
Redditch, Worcs. B98 9NZ
Tel.  0 15 27 / 51 74 74
Fax 0 15 27 / 51 74 68
eutectic@eutectic.co.uk

France
Castolin France S.A.
Av. du Québec BP 325
F-91958 Courtabæf CEDEX
Tél.  01 69 82 69 82
Fax 01 69 82 96 01
castolinternet@castolin.fr

Deutschland
Castolin GmbH
Gutenbergstraße 10
D-65830 Kriftel
Tel.  0 61 92 / 4 03 - 0
Fax 0 61 92 / 40 33 
14

Export Market Center für Europa, Südamerika,
Mittlerer- und Ferner-Osten, Afrika
Castolin Eutectic International S.A.
Case Postale 360
CH-1001 Lausanne / Schweiz
Tel. +41 21 / 6 94 11 11
Fax +41 21 / 6 94 16 70 
export@castolin.com


