
CastoDur Diamond      Plate

4666

Plaque d’usure 
en carbure de chrome complexe

•   Résistance optimale à l’usure par abrasion et érosion

•   Durée de vie considérablement augmentée grâce à une excellente homogénéité et 
caractéristiques métallurgiques spécifiques du dépôt de soudure

•   Facile à former et à fabriquer pour la confection de composants sur mesure

•   Une large gamme de produits sur mesure pour chaque application industrielle
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DONNÉES TECHNIQUES

Valeurs Typiques

Dureté Nominale: 61-64 HRC

Micro dureté: 2000-2100 DPH

Macro dureté: 61-64 HRC

Temp. maximale de service: 842°F (450°C)

Densité Globale de la Plaque d’usure: 0.284  lb/po³

Test d’usure ASTM G65: 17 mm³

PROCÉDURE

Les plaques d’usure CDP 4666 se soudent facilement à l’aide d’alliages 
Eutectic.

SMAW (Électrode)

• Aciers à faible et moyenne teneur en carbone; aciers à haute résistance,
faiblement alliés: 

EutecTrode® 966

• Aciers alliés; aciers au manganèse; aciers trempés-revenus:
XHD® 6868, 9598 CEC  (3/32” dia. (2.4mm))

La soudure d’assemblage peut être recouverte de XHD Abratec N6715 pour être 
protégée contre l’usure par abrasion.

FCAW (Fil)

• Aciers à faible et moyenne teneur en carbone; aciers à 
haute résistance, faiblement alliés:	

EnDOtec® DO*266S ou TeroMatec® OA 2020 (électrodes 
continues)

• Aciers alliés; aciers au manganèse; aciers 
trempés-revenus:

EnDOtec® DO*68S ou TeroMatec® OA 3205 (élec-
trodes continues)

La soudure d’assemblage peut être recouverte de 
DO*33 ou TeroMatec® OA 3952 pour être protégée 

contre l’usure par abrasion.

La plaque d’usure premium Eutectic CDP 4666 est un alliage 
de carbure complexe qui est superposé par soudage à une 
plaque de base en acier au carbone. Lorsqu’il est utilisé 
dans des situations impliquant une abrasion sévère et 
impact modéré, le CDP 4666 surpasse de 2 à 4 fois les 
plaques au carbure de chrome.

La plaque d’usure CDP 4666 est fabriquée 
en feuilles de 51,5” x 112’’ qui peuvent être 
coupées, formées ou roulées aux contours 
souhaités. Elle peut être facilement 
boulonnée ou soudée en place. Pour 
une fabrication sur mesure, veuillez 
contacter les Services Techniques 
Eutectic. 

Le s  p l a q u e s  s t a n d a rd  s o nt 
fabriquées selon un motif 
X u p e r Wa v e - s .  L e  m o t i f 
X u p e r W a v e - s  e s t  u n e 
g é o m é t r i e  d e  c o r d o n 
de soudure sinusoïale 
unique qui  appor te 
u n e  v a l e u r 
s u p p l é m e n t a i r e , 
a m é l i o r a n t 
encore  plu s  les 
p e r fo r m a n c e s 
anti -usure  et 
m i n i m i s a n t 
les rebuts de 
plaque.

    APPLICATIONS

 Pour la protection anti-usure d’une large gamme 
de composants d’acier soumis à une abrasion ou une 

érosion sévère par des particules minérales, sable, roches, 
gravier, etc. rencontrés dans les carrières, le terrassement, 

le dragage, le sable / gravier,  et dans l’industrie du charbon / 
coke et du ciment: systèmes de convoyage pneumatique, pales de 

mélangeur, impulseurs de pompe, vis de moule, tamis à charbon, 
dents de godet d’excavatrice, goulottes de convoyeur, pompes à sable, 

bétonnières, manutention d’asphalte.

Stronger, with Castolin Eutectic

Épaisseur 
Totale

Base Revêtement
Poids approx. 

par pi2

3/8” (10mm) 6mm 4mm 16 lb.
1/2” (12mm) 6mm 6mm 21 lb.
3/4” (19mm) 12mm 7mm 31 lb.

1” (25mm) 19mm 7mm 41 lb.

Analyse typique avec les éléments principaux:      

					     Fe-Cr-Cb-C-B

CDP®  4666

Eutectic Corporation:  
N94 W14355 Garwin Mace Dr.  
Menomonee Falls WI, 53051 USA
+1 800. 558. 8524 • eutectic.com

Eutectic Canada:
428, rue Aimé-Vincent, Vaudreuil-Dorion, 
Québec  J7V 5V5  Canada
+1 800. 361. 9439 • eutectic.ca

Suivez-nous sur...
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