
CastoDur Diamond      Plate

112

•   Le dépôt se compose de 35% de carbures de tungstène dispersés dans une matrice de 
NiCrBSi résistante à l’usure

•   Jusqu’à 18 fois la durée de vie des aciers conventionnels traités thermiquement
•   Le processus de fabrication est capable de produire un dépôt dense, lisse et sans fissure      
•   Aucune dilution dans le métal de base

®

Plaque d’usure de propriété exclusive
en poudre de carbure de tungstène 

fusionnée au four à vide
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DONNÉES TECHNIQUES

Valeurs Typiques

Dureté Nominale: 58-61 HRC

Micro dureté: 1500-1800 DPH

Macro dureté: 58-61 HRC

Temp. maximale de service: 1200°F (≈649°C)

Densité de la Plaque d’usure: 0.284  lb/po³

Test d’usure ASTM G65: 12 mm³

PROCÉDURE

Les plaques d’usure CDP 112 se soudent facilement à l’aide d’alliages Eutectic:

SMAW (Électrode)

 Aciers doux: 
Électrodes:  EutecTrode® 966; EutecTrode® 66XHD

Revêtements:  EutecTrode® 4914

Aciers alliés:
Électrodes:  EutecTrode® 680; Xuper® 6868 XHD

FCAW (Fil)

Aciers doux: 
Fils:   EnDOtec® DO*266S

Revêtements: 1. EnDOtec® DO*11
  2. EnDOtec® DO*48  

Aciers alliés:
Fils:  EnDOtec® DO*68S; EnDOtec® DO*29S 

Eutalloy® (Projection Thermique)

Aciers doux  & aciers alliés: 
Fils:   N/A

Aciers doux  & aciers alliés:
Revêtements:  SuperJet® Torch avec 

   poudre TungTec® 10112

CDP 112 constitue un développement unique dans la conception 
de plaques d’usure. Ce produit est créé avec un revêtement en 
poudre fusionné sous vide breveté, qui se compose de particules 
de carbure de tungstène densément distribuées, retenues 
ensemble dans une matrice d’alliage de nickel. L’extrême 
dureté du carbure de tungstène résiste à l’abrasion et 
à l’érosion tandis que la matrice de nickel confère au 
revêtement son adhérence et sa ténacité. 

En raison de son design, CDP 112 peut être 
facilement coupé, formé ou roulé dans les formes 
et tailles souhaitées pour des fabrications 
personnalisées. En utilisant une poudre 
f u s i b l e ,  n o u s  p o u vo n s  p ro d u i re  u n 
revêtement dense, lisse et sans fissure 
de 2 mm (5/64 ”) d’épaisseur sur un 
substrat de 4 mm (5/32”). Grâce à la 
combinaison de notre processus 
de fabrication et de l’alliage en 
poudre, nous sommes en mesure 
de créer la durée de vie la plus 
élevée possible sur une plaque 
d’usure aussi fine et légère.

 APPLICATIONS

Ciment: 
Pales de ventilateur, lames de déflecteur et pales 

de classificateur rotatif pour broyeur à rouleaux

Énergie et Services: 
Classificateurs et composants d’aspiration, conduits de 

chaudière et brûleurs

Pâtes et papiers: 
Classificateurs et composants d’aspiration, conduits de chaudière 

et brûleurs

Sables bitumineux: 
Tabliers et chutes d’alimentation, camions de transport, bande d’usure, 

chassis

Recyclage: 
Guides d’usure, déflecteurs, bacs de retenue et trémies

Stronger, with Castolin Eutectic

Épaisseur 
Totale

Base Revêtement
Poids approx. 

par pi2

1/4” (6mm) 4mm 2mm 10.15 lb.

Analyse typique avec les éléments principaux:      
    NiCrBSiFe + WC-W2C

CDP®  112

Eutectic Corporation:  
N94 W14355 Garwin Mace Dr.  
Menomonee Falls WI, 53051 USA
+1 800. 558. 8524 • eutectic.com

Eutectic Canada:
428, rue Aimé-Vincent, Vaudreuil-Dorion, 
Québec  J7V 5V5  Canada
+1 800. 361. 9439 • eutectic.ca

Suivez-nuos sur...

02
-2
02
1


