KARTA DANYCH
TECHNICZNYCH

MeGaleG’

POLIMER DO TWORZENIA WIERZCHNIEJ POWLOKI
MeGCaWear® 350

Do gtebokiej erozji w podwyzszonych temperaturach

Opis Dane techniczne
MeCaWear® 350 to powloka ceramiczno-epoksydowa o . .. -
zaawansowanych  chemicznych  pofaczeniach  krzyzowych Wydajnosc / Charakterystyka Wyniki

czastek substancji nieorganicznych i nowolakowych substancji
organicznych, zapewniajagca uzyskanie stabilnej termicznie,
wysokowydajnej osnowy  polimerowej. Osnowa zostata
wzmocniona drobnoziarnistym weglikiem krzemu co zapewnia
maksymalng odpornos¢ na scieranie i temperature. Wiasciwosci
produktu MeCaWear® 350 nadaja si¢ idealnie do renowacji
powierzchni narazonych na powazng erozje w podwyzszonej
temperaturze do 270°C (518°F).

Taw 100% stata, technologia powtokio zerowej zawartoscilotnych
zwigzkéw organicznych, jest systemem dwuskfadnikowym,
ktory moze byc rozprowadzany lub naktadany pedzlem w jednej
powtoce o wytrzymafosci na wiotczenie wynoszacej 1000
mikrondéw (40mil).

Zastosowanie
+ Obudowy workowe + Nagrzewnice powietrza
« Ptuczki « Cyklony

+ Rozdrabniacze
« Separatory pytu

+ Rynny zsuwowe
« Powierzchnia ochronna
zbiornika

Dane powtoki
Teoretyczny wskaznik zakresu danych

Metry kwadratowe/litr = 1000/grubosc¢ (mikrony)
Stopy kwadratowe/galon = 1604/grubos¢ (mil)

625 mikronow = 1,6 metréw kwadratowych/litr

25 mil = 64 stop kwadratowych/galon

Praktyczny wskainik zakresu danych

Praktyczny wskaznik = Teoretyczny wskaznik X (1 - %
wspoiczynnik odpadu)

Grubos¢ powtoki na sucho

Twardosc ASTM D 2240

[Twardos¢ wg. Shore'a]
82

Test przyczepnosci powtoki metoda
odrywania ASTM D 4541

> 35 MPa (> 5,200 psi)

Test przyczepnosci powtoki metoda

Dane znamionowe 10

naciecia w ksztatcie X ASTM D 6677
Odpornosc na scieranie
ASTM D 4060 | 49 ™9
Elastycznosc ASTM D 522 | 13.5 cm trzpien (5.57)

Wytrzymatoscé na zginanie

> 40 MPa (> 5,800 psi)

Wydtuzenie 4%

,Atlas cell”, 50°C przez 7 dr[::ACE S Zaliczony

Oddziatywanie ASTM D 2794 | 0.10 kg/m (9 1b/inch)
Dane fizyczne

Kolor Szary

Proporcje mieszania

4:1 objgtosciowo

Proporcje mieszania

7.3:1 wagowo

Minimalna grubos¢ - 500 mikronéw (20 mil)
Sugerowana grubos¢ - 625 mikronow (25 mil)

Zuzycie i dziatanie substancji chemicznych - 1000 mikronow (40
mil)

Wytrzymatosc¢ na wiotczenie (625 micron
/ 25 mils)

Nie wiotczeje

Zywotnos¢ uzytkowa (25°C / 77°F)

60 minut

Niska temperatura zastosowania

10°C (50°F)

Max. czas Do natozenia nastepnej
powtoki(25°C / 77°F)

Brak czasu ponownego
naktadania, nalezy
nakfadac na mokro na
mokro

Zawartosc rozpuszczalnika

Zero

Zapach

Bliski zeru

Lepkos¢ mieszaniny

62,000 mPa-s (cP)

Gestosc mieszaniny

172 g/ml

Max. czas Temp. robocza - Na mokro

150°C (300°F)

Max. czas Temp. robocza - Suszenie

270°C (518°F)

Czas utwardzania - Na dotyk (25°C/77°F) | 3 godziny
Czaf utwardzania - Manipulowanie (25°C 11 godziny
/77°F)

Eksploatacja (25°C/ 77°F) 24 godziny
Okres trwatosci 2lata

Przed zastosowaniem niniejszego produktu nalezy odnies¢ sie do
Instrukcji dotyczgcych zastosowania oraz do Kart charakterystyki

produktu (SDS).

Opakowanie

940 ml (0.24 gal) / 1.7 kg netto (3.74 1b) urka wktadu - Do systemu

MeCaSpray®

0.991(0.26 gal) / 1.8 kg netto (3.96 1b) Zestaw
51(1.32 gal) / 8.9 kg netto (19.62 1b) Zestaw

Twoje zasoby do ochrony, naprawy i tgczenia rozwigzan
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