KARTA DANYCH
TECHNICZNYCH

MeGaleG’

POLIMER DO TWORZENIA WIERZCHNIEJ POWLOKI
MeGaGorr® 780

Hybrydowa powtoka ceramiczno-epoksydowa

Opis

Dane techniczne

MeCaCorr® 780 0O to hybrydowa powtoka ceramiczno-
epoksydowa o zaawansowanych chemicznych potgczeniach
krzyzowych czgstek substancjiorganicznychinieorganicznych,
zapewniajaca uzyskanie stabilnej termicznie, wysokowydajnej
osnowy polimerowej. Osnowa zostala zaprojektowana
w taki sposéb, aby uzyska¢ maksymalng ochrong przed
korozjg i wytrzymafos¢ na wysokie temperatury podczas
eksploatacji w zanurzeniu. Ta 100% stata, technologia powtoki
o zerowej zawartosci lotnych zwigzkéw organicznych, jest
systemem dwusktadnikowym, ktéry moze by¢ natryskiwany
jednowarstwowo.

Zastosowanie

- Wewnetrzna powtoka
zbiornika

- Ptuczki

- Wewnetrzne powtoki rur

Dane powtoki

- Boilery elektryczne
+ Kominy
- Wymiennik ciepta

Wydajnosc / Charakterystyka Wyniki

ASTM D 2240 [Twardos¢ wg.

Twardos¢ Shore’a] 85

Test przyczepnosci powtoki metoda
odrywania ASTM D 4541

Test przyczepnosci powtoki metoda
naciecia w ksztatcie XASTM D 6677
Odpornosc na scieranie

ASTM D 4060

> 34 MPa (> 5,000 psi)

Dane znamionowe 10

<50mg

Dane fizyczne

Kolor Ciemnobrazowy

Proporcje mieszania 4:1 objetosciowo

Proporcje mieszania 8.28:1 wagowo

Teoretyczny wskaznik zakresu danych

Metry kwadratowe/litr = 1000/grubos¢ (mikrony)
Stopy kwadratowe/galon = 1604/grubos¢ (mil)

500 mikrondw = 2 metréw kwadratowych/litr

20 mil = 80 stop kwadratowych/galon

Praktyczny wskaznik zakresu danych

Praktyczny wskaznik = Teoretyczny wskaznik X (1 - %
wspotczynnik odpadu)

Grubosé powtoki na sucho

Minimalna grubos¢ - 400 mikronéw (16 mil)
Sugerowana grubosc - 500 mikronow (20 mil)

Wytrzymatosc na wiotczenie (625

micron /25 mils) Nie W]OtCZE]e

Zywotnosé uzytkowa (25°C/ 77°F) 40 minut

Niska temperatura zastosowania 12°C (s5°F)
Brak czasu
ponownego

Max. czas Do natozenia nastepne;j

powtoki@sc /77°F) naktadania, nalezy

naktadac na mokro

na mokro
Zawartosc¢ rozpuszczalnika Zero
Zapach Bliski zeru
Gestosc mieszaniny 1.57 g/ml

Max. czas Temp. robocza - Na mokro | 180°C (356°F)

Max. czas Temp. robocza - Suszenie | 243°C (470°F)

Czas utwardzania - Na dotyk (25°c/

77°F) 3 godziny
Czas utwardzania - Manipulowanie .
(25°C / 77°F ) P 11 godziny
Eksploatacja (25°C/77°F) 5 dni
Okres trwatosci 2 lata

Przed zastosowaniem niniejszego produktu nalezy odniesc
sie do Instrukcji dotyczacych zastosowania oraz do Kart
charakterystyki produktu (SDS).

Opakowanie

940 ml (0.248 gal) / 1.8 kg netto (3.96 1b) urka wktadu - Do
systemu MeCaSpray®

11(0.26 gal) / 1.9 kg netto (4.18 1b) Zestaw

51(1.32 gal) / 9.7 kg netto (21.38 1b) Zestaw

12.151(3.21 gal) / 23.5 kg net (1.80 1b) Zestaw

551(14.53 gal) / 105.4 kg net (232.36 1b) Zestaw

Twoje zasoby do ochrony, naprawy i tgczenia rozwigzan
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