KARTA DANYCH
TECHNICZNYCH

MeGaleG’

POLIMER DO TWORZENIA WIERZCHNIEJ POWLOKI
MeGaGorr® 710

Dla ochrony antykorozyjnej w przemysle

Opis

Dane techniczne

MeCaCorr® 710 to ptynna powloka ceramiczno-polimerowa.
Osnowa polimerowa kompozytu zostata zaprojektowana
tak, aby uzyska¢ wytrzymatos¢ na zuzycie i odpornosc
chemiczng przy ciaglym zanurzaniu do temperatury 65
°C (150 °F). Powtoka zapewnia znakomita ochrone przeciw
korozji oraz dziataniu substancji chemicznych, pozwalajgc na
jego zastosowanie w roéznorodnych $rodowiskach, w tym z
substancjami zrgcymi i kwasnymi.

Ta 100% stata, technologia powtoki o zerowej zawartosci
lotnych  zwigzkéw organicznych, bez rozpuszczalnikow
zapewnia szybkipowrdtdo eksploatacjiidoskonatg zywotnosc.
MeCaCorr® 710 jest przeznaczony do wszechstronnego
zastosowania; moze by¢ naktadany pedzlem, systemem
natryskowym MeCaSpray 2:1 lub podgrzewanym systemem
natrysku wieloskfadnikowego w proporcji 2:1, co zapewnia
maksymalng uniwersalnosc.

Zastosowanie

- Wymienniki ciepta

- Obudowa pompy

- Rurociagi

« Zbiornik wody

+ Dno sitowe

- Zbiorniki magazynujace

Dane powtoki

- Turbiny

- Woda sciekowa

- Kanaty betonowe

- Woda morska

« Substancje chemiczne
- Weglowodér

Teoretyczny wskaZnik zakresu danych

Metry kwadratowe/litr = 1000/grubos¢ (mikrony)
Stopy kwadratowe/galon = 1604/grubos¢ (mil)

625 mikronéw = 1,6 metréw kwadratowych/litr

25 mil = 64 stop kwadratowych/galon

Praktyczny wskainik zakresu danych

Praktyczny wskaznik = Teoretyczny wskaznik X (1 - %
wspotczynnik odpadu)

Grubos¢ powtoki na sucho

Minimalna grubosc - 400 mikrondw (16 mil)
Sugerowana grubosc - 625 mikrondw (25 mil)

Zuzycie i dziatanie substancji chemicznych - 1000 mikronow
(40 mil)

Wydajnosc / Charakterystyka Wyniki

. [Twardos¢ wg.

Twardos¢ ASTM D 2240 Shore'a] 80

Test przyczepnosci powtoki metoda .
odrywania ASTM D 4541 | 4931 Psi

Test przyczepnosci powtoki metoda .
naciecia w ksztatcie XASTM D 6677 Dane znamionowe 10
Odpornosc na scieranie

ASTM D 4060 | <1>™9

Odspojenie katodowe, 5V przez 28 <8mm

dni

Wytrzymatosc na sciskanie 5%
Wytrzymatosc na zginanie 29,427 psi
Metoda , Atlas cell” (NACE TM0174), Bez zmian

Woda morska 70°C przez 28 dni Y
Metoda autoklawowania (NACE Zaliczon
TMO0185), 120 °C przez 7 dni Y
Dane fizyczne

Kolor Czerwony, Szary

Proporcje mieszania 2:1 objetosciowo

Proporcje mieszania 1.82:1 wagowo

Wytrzymatosé na wiotczenie (1000

micron / 40 mils) Nie wiotczeje

Zywotnos¢ uzytkowa (25°C / 77°F) 35 minut
Niska temperatura zastosowania 50°C (122°F)
Max. czas Do natozenia nastepne;j .
powtoki(2s°c/77°F) 4 godziny
Zawartos¢ rozpuszczalnika Zero
Zapach Bliski zeru

Max. czas Temp. robocza - Na mokro | 65°C (150°F)

Max. czas Temp. robocza - Suszenie | 100°C (212°F)

Czas utwardzania - Na dotyk (25°c/

77°F) 3 godziny
Czas utwardzania - Manipulowanie .
(25°C /77°F ) 10 godziny
Eksploatacja (25°C/77°F) 24 godziny
Okres trwatosci 2 lata

Przed zastosowaniem niniejszego produktu nalezy odniesc
sie do Instrukcji dotyczacych zastosowania oraz do Kart
charakterystyki produktu (SDS).

Opakowanie

1125 ml (0.29 gal) / 1.8 kg netto (396 1b) urka wktadu - Do
systemu MeCaSpray®

11(0.264al)/ 1.5 kg netto (3.301b)

4.81(1.264al) / 7.5 kg netto (16.531b)
451(1.88 gal) / 70.5 kg netto (155.42 1)

Twoje zasoby do ochrony, naprawy i tgczenia rozwigzan
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