Tecnologia de proyeccion por arco con doble hilo

Eulroniggdrec Spray 4 HF
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Nuevas puntas de contacto
con diserio de boquilla
roscada

Nueva unidad de
alimentacion del

hilo mejorada

= Para recubrimientoss anticorrosion y antiabrasion proyectados en frio
= Disefnado para la proyeccion de hilos Eutronic Arc con los mejores resultados

= Fiable sistema de Empuje-Arrastre (Push Pull) para la proyeccion de hasta 20 m en
todas las posiciones

= Permite un uso completo de todo el hilo, a diferencia del sistema de empuje
exclusivamente

= Nuevas puntas de contacto refrigeradas por aire con boquillas resistentes al desgaste
= Rodillos de alimentacion ranurados dobles para una doble vida operativa

= [nterfaz robética
/PN
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EuTronic Arc Spray 4 HF
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EuTronic Arc es el proceso de proyeccion
térmica que ofrece mayor productivi-
dad. Es un proceso de proyeccion de dos
hilos que se funden en un arco eléc
trico. El material fundido se pulveriza
mediante gas comprimido y se lanza a
la pieza de trabajo para formar un recu-
brimiento. Es un proceso de proyeccién
en frio con la ventaja de que no necesita
oxigeno, queroseno o un gas combusti-
ble, o que permite obtener unos recu-
brimientos econémicos. Su bajo coste
de funcionamiento, elevada velocidad ) d pa
de proyeccion y eficiencia convierten a | €l concentrador de aire redisenado
este proceso en una buena herramienta Y 12 guia de hilo frontal generan
para la proyeccion de amplias zonas o grandes ventajas de eficiencia.

de un gran numero de piezas.
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temperatura aproximada de 5.000° C. El calor provoca la fusion de /

Air
las puntas de los hilos. El gas comprimido — generalmente aire — se 7/ Spray o
emplea para pulverizar las puntas fundidas y dirigir las gotas hacia p am
el sustrato a velocidades superiores a los 100 metros por segundo. WEZ 28
Esta combinacion de alta temperatura y elevadas velocidades de Current

particulas genera en los recubrimientos proyectados unas fuerzas

Los hilos eléctricamente conductores avanzan en sentido conver-
gente, produciendo un cortocircuito y generando un arco con una
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Ventajas adicionales en comparacion con el
pintado, el cincado o el cromado:

- Utilizacion de cinc o aluminio proyectado como capa de im-
primacion en el pintado.

de adherencia superiores y unos bajos niveles de porosidad a altas
velocidades de proyeccién. Ademas, la tecnologia de proyeccion por
arco con doble hilo es un “proceso en frio” en el que el sustrato puede
mantenerse a bajas temperaturas durante la proyeccién evitando la

distorsion y los cambios metalurgicos en la pieza de trabajo. - El pintado no ofrece ninguna ventaja en comparacion con
. . . . los recubrimientos metalicos adecuadamente proyectados
EuTronic Arc ofrece infinidad de ventajas cellados prey y

en comparacion con los procesos de soldeo . . .
- Mayor robustez que el pintado para resistir unas condiciones

convencionales: de manipulacion y servicio mas severas.

+ Posibilidad de recubrir amplia gama de sustratos. - Las capas de sacrificio, particularmente de cinc proyecta-

- Ausencia de distorsion térmica o alteracién metalurgica del do, evitan la corrosion en los bordes de los recubrimientos
sustrato. proyectados danados.

- Minimas necesidades de precalentamiento. « Proteccién anticorrosion inmediata gracias a nuestras alea-

- Baja aportacion térmica durante la proyeccion. ciones resistentes a la corrosion.

- No es necesario el tratamiento térmico después del recu-
brimiento.

+ Sin dilucion del recubrimiento.

- Mayores velocidades de ejecucion de recubrimientos.

+ Mejor control del espesor del aporte, reduciendo el tiempo de
mecanizado y los costes de materiales.

- Vida de almacenamiento ilimitada si se conservan correcta-
mente.

- Sin limitaciones de tamano en las piezas a tratar.

- Posibilidad de recubrimientos in situ.

- Variacion del espesor del recubrimiento entre diferentes zo-
nas para una proteccion adicional.

- Empleado para recuperar la proteccion anticorrosion de las
zonas danadas en acero galvanizado soldado.
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EuTronic Arc Spray 4 HF

Sistema EuTronic Arc Spray 4 HF

El EAS4HF fue desarrollado para mejorar los costes de fun-
cionamiento, la deposicion del revestimiento y la facilidad de
mantenimiento. La pistola de proyeccion por arco y el sistema
de accionamiento estan conec
tados a una fuente de aliment-
acion de tension conmutada de
350 La fuente de alimentacién
esta dotada de electronica sella-
da para una excelente fiabilidad
en los entornos de proyeccion mas exigentes. La unidad de
alimentacion de hilo esta convenientemente montada sobre
la fuente de alimentacion, permitiendo al operario un giro y
maniobrabilidad sin problemas durante la proyeccion.

El montaje en suelo o carro son otras opciones disponibles.
No hay un motor en la pistola. En su lugar,
la Gun 4 utiliza un“synchrodrive” patentado
basado en un Unico motor hermético con
posicion de accionamiento flexible que ali-
menta una unidad reversible y fiable de ac
cionamiento positivo a una distancia de 20
metros. Tensionador del hilo graduado/cu-
antificable

Accesorios Opcionales
Arclet:

El Arclet se acopla a la pistola
para inyectar aire frente a la
boquilla. El Arclet delimita el
patron de proyeccion, redu-
ciendo las sobreproyecciones
y permitiendo el trabajo en
espacios mas cerrados, como
ranuras profundas. Esto per-
mite obtener mejoras signifi-
cativas en la eficiencia del aporte, particularmente en compo-
nentes de pequetio diametro.

Cuello extensor para proyeccion con arco:

El cuello extensor para proyeccién con arco mejora el acceso
a lugares dificiles como orificios internos profundos con un
diametro minimo de 75 mm y zonas posteriores de refuerzos
soldados, etc. El cuello extensor permite la proyeccion recta o
angular y el uso en aplicaciones que exigen una potencia su-
perior a 200 A.

Esta disponible en tres longitudes distintas, 500, 1.000 y 1.500
mm.
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B Fuente de alimentacién sellada de 350 A para mayor
fiabilidad.

B Hilos estandar de 1,6 mm. Hilos opcionales desde 2.0 a
2.5 mm.

B Cables refrigerados por aire para reducir el peso.
B Excelente maniobrabilidad de la pistola.
B Paquetes de suministro estandar de 5 m. Opcional 10m, 20m

B Conductos de hilo revestidos con PTFE y reforzados con
acero.

B Sencillo mantenimiento y menores costes de parada.

B Opciones disponibles de alimentacién con carrete de hilo,
bobina y tambor

B Losrodillos de alimentacién dobles ranurados
pueden invertirse para una mas prolongada
vida ante el desgaste

B Tension de entrada estandar de 220 V o 380 V 0 440 V o
460 V.

SIV opcional
Permite tension de entrada entre 208 - 460 V.

Tension de Entrada
Conmutada (SIV) insta-
lada en el componente
superior

Paquetes de suministro:
Los paquetes de suministro constan de cables y conductos de dife-
rentes longitudes: 5, 10 y 20 metros.

Cable de accion- Conductos de
amiento flexible hilo

Cables de

potencia, neu-
maticos y de
control

Control remoto:

El control remoto de 5 metros permi-
te operar en modo remoto al sistema
EuTronic Arc Spry 4 con un diseno ro-
busto para ser utilizado en instalacio-

nes semi automaticas.
ol

Los botones del control
remoto simulan a los
de la Pistola.
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EuTronic Arc Spray 4 HF Eﬁﬂ:%‘:.ﬁﬂﬁ
Competencia en aplicaciones de proyeccion por arco con los hilos
EuTronic Arc:

Los hilos EuTronic Arc son hilos exclusivos, formulados especialmente para la proyeccion por arco y desarrollados para ofrecer a
la industria soluciones de proteccion contra la corrosion y el desgaste. El sistema EuTronic Arc Spray 4 ha sido desarrollado para
la proyeccion con hilo macizo y tubular. en muy diversas aplicaciones obteniendo resultados excepcionales. Las velocidades de
proyeccién de 8 a 36 kg/hora depende de la aleacion proyectada.

Aplicaciones tipicas :

+ Recubrimientoss antidesgaste. « Pulpay papel « Depositos y recintos cerrados

« Puentes (hormigén y acero) - Acerfas « Residuos y reciclaje

« Obras con cemento + Construccion naval / aplicacion mari- - Torres y cerramientos de turbinas
- Capas de adhesion de ingenieria nas edlicas

+ Mineria - Trabajos con acero estructural

- Plataformas /gas y petréleo - Centrales térmicas

Los especialistas de campo en aplicaciones de Castolin trabajan muy cerca de usted. El secreto de nuestros éxito radica en una
cooperacion y colaboracién estrecha con nuestros clientes. La base de datos Terolink facilita el acceso a documentadas solu-
ciones para aplicaciones. Conjuntamente podemos analizar sus necesidades particulares y desarrollar soluciones rentables y a
la medida de sus necesidades. Permitanos aconsejarle.

Su proveedor de soluciones para la proteccion, reparacion y union

Declaracién de Responsabilidad: La informacion técnica contenida en este documento, incluyendo cualquier informacion sobre las aplicaciones o resultados suge-
ridos del producto, se presentan aqui sin representacién o garantia ya sea expresa o implicita, debido a las variaciones inherentes a las aplicaciones especificas que
se puedan llevar a cabo. Sin restriccion alguna, no existe ninguna garantia de valor comercial o conveniencia para un propésito particular. Cada proceso y aplicacion
debe ser completamente evaluada por el usuario de todas las formas posibles, incluyendo su aplicacién conveniente, el cumplimiento de la ley aplicable en cada caso
ylanolesion de los derechos de terceros. Ni Messer Eutectic Castolin ni sus afiliados tendran ninguna responsabilidad sobre este particular.
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